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苏州质量激光摩擦焊应用领域

发布日期: 2025-09-21

该厂装备公司成功研制了国内首台运载火箭贮箱“总对接环缝”搅拌摩擦焊装备，可用于液
氧箱总对接环缝的焊接。虽然搅拌摩擦焊技术在运载火箭贮箱研制中的应用得到多方认可，但要把
“总对接环缝”一直采用的熔焊方式更换成搅拌摩擦焊，型号“两总”还是有些不放心。为了确
保合练试验的高可靠性，型号“两总”**终决定：液氧箱“总对接环缝”焊接采用熔焊生
产。“听到这些，大家真的不甘心，为什么不让我们证明，我们能行！”特种焊接中心负责人高
嘉爽博士回忆当时的情景说，“不为别的，如果就这么放弃了。摩擦焊设备优点和优势详情介绍。
苏州质量激光摩擦焊应用领域

    做为一种焊接现象来分析，它们的过程并不是完善的，焊接质量也并不理想。但是，我
们通过对这些粘结、焊合现象的分析，有助于了解摩擦焊的实质。摩擦破坏了金属表面的氧化膜。
摩擦生热降低了金属的强度，但提高了它的塑性。摩擦表面金属产生了塑性变形与流动，防止了
金属的氧化，促进了焊接金属原子的互相扩散，形成了牢固的焊接接头。这就是摩擦焊的实质。

摩擦焊步骤编辑摩擦焊通常由如下四个步骤构成：

1、机械能转化为热能；2、材料塑性变形；3、热塑性下的锻压力；4、分子间扩散再结晶。摩擦
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焊相较传统熔焊比较大的不同点在于整个焊接过程中，待焊金属获得能量升高达到的温度并没有
达到其熔点，即金属是在热塑性状态下实现的类锻态固相连接。相对传统熔焊，摩擦焊具有焊接
接头质量高，能达到焊缝强度与基体材料等强度，焊接效率高、质量稳定、一致性好，可实现异
种材料焊接等。

苏州质量激光摩擦焊应用领域航空航天摩擦焊设备怎么样。

这款中型二维搅拌摩擦焊设备除了以上的设备特点，其中在设备的结构当中，尤其需要采用蜗轮蜗杆传动方式，
传动钢性好的C轴。此外还配备大妞矩主轴，高刚性床身，并可扩展恒压力控制、激光焊缝寻踪、起点自动对、
焊接参数与提取功能。这些摩擦焊的特点对这款设备的优势更是添加风采，也成为制造业中用途较为广的摩擦
焊设备之一。

 市场上有太多的摩擦焊设备，那么如果我们采购摩擦焊设备，建议大家可以先了解下摩擦焊设备的特点，以
及自己厂的需求，根据自己厂的需求，选择合适的摩擦焊设备

另外，搅拌摩擦焊还有不受轴类零件限制的优点：不受轴类零件的限制，可进行平板的对接和搭接，可焊接直
焊缝、角焊缝及环焊缝，可进行大型框架结构以及大型筒体制造、大型平板对接等，扩大了应用范围。

   还有无需高的操作技能和训练的优点：搅拌摩擦焊利用自动化的机械设备进行焊接，避免了对操作工人技
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术熟练程度的依赖，质量稳定，重复性高。

   较为突出的特点：不需焊丝和保护气氛的优点：焊接时无需填充材料、保护气体，焊前无需对焊件表面预
处理，焊接过程中无需施加保护措施，厚大焊件边缘不用加工坡口，简化了焊接工序。焊接铝金材料不用去氧
化膜，只需去除油污即可。

摩擦焊设备采购、安装一站式服务。

    搅拌摩擦焊也适用于钛合金、镁合金、铜合金、铁合金等材料的连接。针对不同的零部
件和应用对象，开发研制了系列的搅拌摩擦焊**设备，并且在航空、航天、船舶、汽车等制造领
域得到应用。设备主要由机械部分、主轴驱动系统、液压系统、高精度焊接平台及焊接夹具、控
制系统、位置传感系统等组成。一影响FSW焊接的因素影响FSW焊接过程稳定性和焊接质量的因
素，主要有搅拌头的形状、搅拌头的位置、搅拌头的转速、焊接速度、接头精度以及材料拘束等。
表2-1列出了影响FSW焊的主要工艺因素和它们的内容要点表2-1搅拌摩擦焊的工艺因素1.搅拌指
棒的材质及形状(1)搅拌指棒的材质由于搅拌指棒要产生并承受摩擦热，高温剪切强度是搅拌指棒
根部必须考虑的一个很重要的因素。目前英国焊接研究所采用工具钢来制作搅拌指棒，例如TWI
的Nicholas采用工具钢AISI-H13。日本采用了SUS440马氏体不锈钢以及工具钢SKD61作为搅拌指
棒的材料。从搅拌指棒的高温强度出发，目前搅拌摩檫焊只能焊接铝、镁及其合金和铜合金等。
随着搅拌指棒的材质不断开发，可以预见会有更多的材料适用于搅拌摩檫焊焊接。(2)搅拌指棒的
形状搅拌指棒的形状为单纯圆柱形或加工成稍带锥形的圆柱形。便捷式了解摩擦焊设备参数。苏
州质量激光摩擦焊应用领域

不同型号的搅拌摩擦焊设备。苏州质量激光摩擦焊应用领域

苏州搅拌摩擦特点——焊接过程中也不需要其它焊接消耗材料，如焊条、焊丝、焊剂及保护气体等。***消耗的
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是焊接搅拌头。通常在Al合金焊接时，一个工具钢搅拌头可焊到800m长的焊缝。  同时，由于搅拌摩擦焊接时
的温度相对较低，因此焊接后结构的残余应力或变形也较熔化焊小得多。特别是Al合金薄板熔化焊接时，结构
的平面外变形是非常明显的，无论是采用无变形焊接技术还是焊后冷、热校形技术，都是很麻烦的，而且增加
了结构的制造成本。

  搅拌摩擦焊焊接过程——在焊接过程中 工件要刚性固定在背垫上，焊头边高速旋转．边沿工件的接缝与工
件相对移动。焊头的突出段伸进材料内部进行摩擦和搅拌，焊头的肩部与工件表面摩擦生热，并用于防止塑性
状态材料的溢出，同时可以起到***表面氧化膜的作用。

苏州质量激光摩擦焊应用领域

苏州市益五机械科技有限公司一直专注于研发，生产，销售：机械配件，模具，五金制品。
销售：刀具（不含管制刀具），机械设备，润滑油，提供机械设备维修服务。（依法须经批准的
项目，经相关部门批准后方可开展经营活动），自动化解决方案，数控设备销售等。，是一家机
械及行业设备的企业，拥有自己**的技术体系。一批专业的技术团队，是实现企业战略目标的基
础，是企业持续发展的动力。诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司
致力于打造***的型材加工中心，摩擦焊，慢走丝，钻攻。公司深耕型材加工中心，摩擦焊，慢走
丝，钻攻，正积蓄着更大的能量，向更广阔的空间、更宽泛的领域拓展。


